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@ Induktlonsschlelfe. 

© Die vorllegende Erfindung betrifft eine Induk- 
tionsschleife fOr den Elnbau in Oder unter StraBen- 
decken zur automatischen BetStigung von Schaltan- 
lagen. bestehend aus elner oder mehreren Windun- 
gen (2) aus einem elektrisch leitfahlgen Material. 

Urn eine Induktlonsschlelfe der vorgenannten Art 
dahingehend zu verbessem, da0 sle sich wesentlich 
elnfacher und schneller in StraCendecken veriegen 
l^0t und auderdem erheblich widerstandsfdhiger ge- 



genOber Bewegungen der StraBendecke aufgrund 
von WitterungsetnflQssen oder Betastungen durch 
Fahrzeuge ist, wird erfindungsgemSB vorgeschtagen. 
daB die Windungen (2) der Induktlonsschlelfe in ein 
elnseitlg offenes Hohlprofil (1) elngelegt und mlt 
einem* aushdrtbarem Kunststoff (3) In dem Hohlprofil 
(1) vergossen sind. 
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INDUKTIONSSCHLEIFE 



Die vorllegendd Erfindung betrifft eine Induk- 
tionsschleifo fQr den Enbau in Oder unter Strafien- 
decken zur automatischen BeUltigung von Schalt- 
anlagen, bestehend aus einer Oder mehreren Win- 
dungen aus einem elektrisch ieitfdhigen Material. 

Derartige Induktionssclileifen finden im Stra- 
Denverkehr und genereli bei automatisch zu steu- 
ernden elektrischen Schaltaniagen vielfach Venven- 
dung. Sie dienen belspielsweise dazu. Ampein au- 
tomatisch zu schalten. sobald ein Fahrzeug Qber 
die Induktt onsschleife hinwegfShrt und damit eine 
SpannungsSnderung 'in der Schlerfe induziert, wo- 
bei diese Spannungsdnderung von einem eiektroni- 
schen Steuersclialtkreis erfa6t und In ein ge- 
wQnschtes Steuersignal, beispielsweise zur BetSti- 
gung einer Ampel. einer Parkhausschranke oder 
dergielchen verwendet wird. 

Zur Instaliation derartiger Induktionssclileifen 
wird Im aligemeinen die Stra0endecke mit einer 
Trennscheibe oder einer anderen l^aschine entlang 
einer rechteckigen Bahn aufgeschlltzt. anschlie- 
Bend werden eine oder mehrere Windungen eines 
Kabeis in Form einer umlaufenden Schleife in die- 
se Schlitze eingelegt, wobei die Enden der Schleife 
mit der zugeh5rigen Schaltanlage verbunden wer- 
den. und schliefilich werden die Schlitze wieder mit 
dem Material der Stra^endecke bzw. mit Bitumen 
aufgefUIlt Das Verlegen der Kabei in den In die 
StraBe eingesSgten Schlitzen ist relativ aufwendig 
und umstSndlich. Aufierdem ist die Strafiendecke 
sowohl wechselnden WitterungseinfiUssen als auch 
der Betastung durch Fahrzeuge ausgesetzt. Dies 
kann zum langsamen Wandem bzw. Flie^en der 
StraBendecke fUhren, wobei das Induktionsschlei- 
fenkabel erheblichen Belastungen ausgesetzt ist 
So kann beispielsweise durch die langsame Rie6- 
bewegung des Strafiendeckenmaterials. welches 
auch Steine und Rollsplltt oder anderes hartes Ma- 
terial enthSIt, die isolation des Kabeis aufgerleben 
wenlen, und im Extremfail kann das Kabel soger 
reiSen, wodurch die Induktionsschleife unbrauchbar 
wird. Durch schadhafte Isotationen kdnnen Wasser 
und auch aggressivere Substanzen zur schnellen 
Korroslon des metalllschen Loiters des Kabeis fQh- 
ren. 

DemgegenUber liegt der vorllegenden Erfin- 
dung die Aufgabe zugrunde. eine Induktionsschlei- 
fe mit den eingangs genannten Merkmalen zu 
schaffen, welche sich wesentlich einfacher und 
schneller In StraBendecken verlegen l^t und wel- 
che auBerdem erhebllch widerstandsfShiger gegen- 
Qber Bewegungen der Strafien decke aufgrund von 
WitterungseinflQssen oder Belastungen durch Fahr- 
zeuge ist. 

Diese Aufgabe wird dadurch geldst daB die 



Windungen der Induktionsschleife In ein einseitig 
offenes Hohlprofil eingelegt und mit einem aushSrt- 
baren Kunststoff In dem Hohlprofil vergossen sind. 
Man erhMIt damIt eine fertig konfektfonlerte In- 

5 duktionsschleife. wobei das mit einem aushSrtba- 
ren Kunststoff ausgefUlite Hohlprofil einen erhebllch 
besseren Schutz fUr die eingelegten Windungen 
aus elektrisch' leitfSihIgem Material bietet als nor- 
male Kabellsolationen. AuBerdem k6nnen in dem 

10 Hohlprofil gleichzeitig mehrere Windungen aus 
elektrisch leitfMhlgem Material verlegt und mit dem 
aushMrtbaren Kunststoff vergossen seln. 

Dabel werden zweckmdBigerwelse von vom- 
herein die Enden des Hohlprofils zu einer im we- 

15 sentlichen geschlossenen Schleife zusammenge- 
filhrt, so daB die Windungen aus elektrisch teitfShi- 
gem Material, welche die Induktionsschleife bllden, 
vollstSndig in dem Hohlprofil verlaufen. Bevorzugt 
wird dabel eine AusfUhrungsform. bei welcher die 

20 Enden des Hohlprofils rechtwinktig zueinander an- 
geordnet sInd, wobei eines der Enden Ober die 
Ruchtiinie des anderen Endes hinausragt. Aus dem 
Qberragenden Ende des Hohlprofils kOnnen dann 
die beiden Enden des elektrisch leitfdhigen Materi- 

26 als bzw. Kabeis, welches die eigentliche Induk- 
tionsschleife bildet hinausgefUhrt werden. Insbe- 
sondere kann sich dieses Ende gegebenenfalls in 
einen Bereich der StraBendecke erstrecken, In wel- 
chem nur geringa Belastungen auftreten. Vorzugs- 

30 weise weist das hinausragende Ende des Hohlpro- 
fils bzw. die aus diesem herausgefQhrten Kabel 
AnschluBelemente fUr die Verblndung mit der zu- 
gehdrigen Schaltanordnung auf. 

ZweckmSBIgerwelse besteht das Hohlprofil aus 

35 einem biegsamen Material, so daB es den Bewe- 
gungen der StraBendecke beispielsweise aufgrund 
von Temperaturschwankungen oder wechselnden 
Belastungen folgen kann, ohne daB hierdurch das 
elektrisch leltfMhlge Material Im Inneren des Hoht- 

40 profils nennenswerten Belastungen ausgesetzt 
wird. . 

Weiterhin Ist eine AusfUhrungsfbrm der Erfin- 
dung bevorzugt, bei welcher das Hohlprofil zu einer 
Rechteckschlelfe geformt ist. Die vorhandenen 

45 elektrischen Schaltanordnungen sInd Im aligemei- 
nen fOr ganz bestimmte Induktionsschlelfen In 
rechteckiger Form mit einer vorgeget)enen Zahl 
von Windungen ausgelegt AuBerdem lessen sich 
mit den Ubiichenveise verwendeten Maschinen im 

50 wesentilchen nur gerade Schnttte in StraBendecken 
ausfUhren. so daB auch aus diesem Qrunde die 
Rechteckfomn der fertig konfektionierten Induktions- 
schleife zu bevorzugen Ist In vortellhafter Welse 
en'elcht man hierdurch auch, daB die Elgenschaften 
verschiedener induktionsschlelfen weltgehend iden- 
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tisch sfnd. da sie in Serionproduktion vorgefertigt 
werden kfinnen. Die Bnschnitte tn die Strafiendek- 
ke mOssen dann den Ma0en der vorgefertigten 
Induktionsschteife angepaBt werden, so dafi es In 
diesenn Bereich nicht mehr zu Fehlern be! der 
Auslegung der Induktionsschleife kommen kann. 
Nach den bisher Qblichen Verfahren wurde Jede 
Induktionsschleife Indlvidueli hergestellt. so dad 
MeBfehler fUr die l^ge der Schlitze ebensowenlg 
bemerkt Oder konigiert wurden. wie elne falsche 
Zahl von WIndungen. was mit einer vorgefertigten 
Rechteckschleife gemSfi der voriiegenden Erfin- 
dung nIcht mehr geschehen kann. 

Die Made dieses Rechteckformats konnen 
schon be! der Herstellung der induktionsschleifen 
dem jewelligen Verwendungszweck angepaUt wer- 
den. FUr ParkhSiuser ist beispieisweise ein MaB von 
1,5 m X 0,9 m fOr derartige Induktionsschleifen 
Qbllch. An Ampelaniagen k5nnen auch Induktions- 
schleifen von mehreren Metem Breite and von bei- 
spieisweise 2 m lilnge vorgesehen sein. Die Induk- 
tionschleifen kdnnen auch wesentlich klelner sein. 
wobei fQr elne ausreichende Empfindlichkelt gege- 
benenfalls die Zahl der Windungen erhdht werden 
mu0. 

Dabel kann ein solches vorgefertlgtes Recht- 
eckprofit auch zusStzliche EckenverstMrkungen auf- 
weisen, die beispieisweise aus einem weiteren 
Hohlprofil aus einem hdrteren und festeren Material 
bestehen, z. B. aus GuCmaterial, welches das erste 
Hohlprofil in den Eckbereichen umgreift. 

Zur Stabiiisierung derartiger Schleifen wShrend 
des Transportes Oder auch wShrend des Verie- 
gens, kdnnen zusStzliche Querstreben an der 
Rechteckschleife vorgesehen werden. 

In der bevorzugten AusfOhrungsform der Erfin- 
dung ist das Hohlprofil Im Querschnitt rechteckig, 
d.h. es besteht aus einem an einer Seite offenen, 
im Querschnitt rechtecklgen Strang mit einem Bo- 
den und zwei SeitenwSnden. 

PVC hat sich hierbel als geeignetes IVIatertal 
fUr ein solches Hohlprofil erwiesen. 

GemS0 einer anderen fc)esonders einfachen 
AusfOhrungsform. der Erflndung kann das Hohlprofil 
Jedoch auch einfach ein In Lfingsrichtung aufge- 
schlitzter Schlauch sein. In welchen die Kabel ein- 
gelegt und anschliefiend vergossen werden, nach- 
dem der Schlauch In die gewQnschte Schleifenfonn 
gelegt worden Ist. 

Weitere Vortelle, Merkmale und Anwendungs- 
mOgllchkelten der voriiegenden Erflndung werden 
deutlich anhand der folgenden Beschreibung einer 
bevorzugten AusfOhrungsform und der dazugehdri- 
gen Rguren. Es zelgen: 

Rg. 1 elne fertig konfektionlerte induktions- 
schleife und 

Rg. 2 einen Querschnitt durch die Induktions- 
schleife nach Rg. 1 entlang der Unie ll-li in Rg. 



1. 

Wie man aus den Rguren erkennt. besteht die 
rechteckige Induktionsschleife 4 mit der Breite B 
und der Ldnge L aus einem Im Querschnitt recht- 
5 eckigen Hohlprofil aus PVC, welches an seiner 
Oberseite offen ist. In dem dargestellten Belspiel 
sind fOnf Windungen 2 aus elektrlsch leltfahlgem 
Material, fOr welches Obiicherwelse Isollerte Kupfer- 
leltungen ven/vendet werden, In das Hohlprofil ein- 
70 gelegt und mit einem aushdrtbaren Kunststoff 3 
vergossen. Die Windungen 2 k&nnen entweder auf 
dem Boden des Hohlprofiis und aufeinander aufiie- 
gen. Jedoch kann auch zunSchst ein Tell des Hohl- 
profiis ausgegossen und die Windungen 2 nach 
IS und nach wahrend des Ausgiei^ens eingelegt wer- 
den. Nach einem anderen Herstetlungsverfahren 
kann man auch die Windungen durch Platzhalter, 
beispieisweise Lochschelben geelgneter Form. In 
der In Rg. 2 dargestellten Position halten und dann 
20 Insgesamt mit einem aushMrtbaren Kunststoffmate- 
rial, Z.B. einem Zweikomponentenkleber, vergiefien. 

Bel der In Rg. 1 dargestellten Induktionsschlei- 
fe 4 ist das elne Ende 5 des Hohlprofiis 1 seltllch 
an das andere Ende 5^ herangefOhrt welches die 
25 Ruchtlinie des Endes 5' Oberragt. Es versteht sichi 
daB das Hohlprofil im Bereich des Endes 5. dort, 
wo das Ende 5 seltlich anst50t. an der Seite 
aufgeschnitten ist. um die Windungen 2 des einzu- 
iegenden Kabels dort hindurchfUhren zu kdnnen. 
30 Die freien Enden der Windungen 2 werden 
dann gemeinsam aus dem Qberstehenden Ende 5 
des Hohlprofiis 1 herausgefUhrt und sind gegebe- 
nenfalls mit hier nur schematisch dargestellten An- 
schluBelementen 6 ftir die Verblndung mit einer 
35 Schattanordnung versehen. Bel den Verbindungs- 
elementen 6 kann es sich um Isolierte Steckverbin- 
dungen, L5t- Oder CrimpanschlUsse oder derglei- 
chen handeln. Im Bereich der Ecken der Induk- 
tionsschleife 4 kdnnen zuslitzliche, das Hohlprofil 
40 umgrelfende EckenverstSrkungen vorgesehen sein. 
die Jedoch hier nicht dargestellt sind. 

AuBerdem kOnnen quer Uber den von der 
Schleife 4 eingeschtossenen Bereich verlaufende 
Stabilislerungstrdger fUr die Schleife 4 vorgesehen 
45 sein. die ebenfails hier nicht dargestellt sind. 

Das . Material des Hohlprofiis 1 ebenso wie 
auch des aushfirtbaren Kunststoffes 3 wird vor- 
zugsweise so gewShlt, daB es wasser- und sSure- 
fest Ist Diese Materialien k5nnen und sollten auch 
60 Im begrenzten Umfang eiastisch sein, ohne Jedoch 
soweit nachzugeben. daB die Qefahr des RelBens 
der eingelegten Windungen 2 besteht. 

Aufgrund der fertigen Serienkonfektionierung 
der Induktionsschleifen lessen sich diese wesent- 
56 lich einfacher und bllllger herstellen und In StraBen- 
decken verlegen als die bisher bekannten Induk- 
tionsschleifen. 
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Ansprttche 

1. Induktionsschleife fOr den Qnbau in Oder unter 
StraBendekken zur automatischen BetStigung von 
Schaltanlagen. bestehend aus einer Oder mehreren 5 
Windungen aus elnem elektrisch leitfSihIgen Materi- 
al, dadurch gekennzeichnet. dafi die Windungen 

(2) in ein einseltig offenes Hohlprofil (1) eingelegt 
und mit einem aushdrtbaren Kunststoff (3) in dem 
Hohlprofil (1 ) vergossen $lnd. io 

2. Induktionsschleife nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, da0 die Enden des Hohlprofils 
zu einer im wesentllchen geschlossenen Schleife 
(4) zusammengefOhrt sind. 

3. Induktionsschleife nach Anspruch 2, dadurch is 
gekennzeichnet, dafi die Enden (5. S) des Hohl- 
profils (1) rechtwinklig zueinander angeordnet sind 

und dafi eines der Enden (5) Qber die Ruchtiinie 
des anderen Endes (s') hinausragt. 

4. Induktionsschleife nach einem der AnsprQche 1 20 
bis 3. dadurch gekennzeichnet, daD an einem 
Ends des Hohlprofils (1) Anschlu0elemente (6) fQr 

die Verbindung mit einer Schaltungsanordnung vor- 
gesehen sind. 

5. Induktionsschleife nach einem der AnsprUche 1 25 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Hohl- 
profil aus elnem blegsamen Material besteht 

6. Induktionsschleife nach einem der AnsprQche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Hohl- 
profil zu einer Rechteckschleife (4) gefonnt ist. so 

7. Induktionsschleife nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, dad die Rechteckschleife an ih- 
ren Ecken VerstMrkungselemente aufweist 

8. Induktionsschleife nach Anspruch 6 Oder 7. da- 
durch gekennzeichnet, daB die Rechteckschleife ss 
zuslitzliche OuerstUtzen aufweist. 

9. induktionsschleife nach elnem der AnsprQche 1 
bis 8, dadurch gekenroelchnet, daB das Hohl- 
profil (1) Im Querschnitt rechteckig isL 

10. Induktionsschleife nach einem der AnsprQche 1 40 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB das Hohl- 
profil (1) aus PVC besteht 

11. Induktionsschleife nach einem der AnsprQche 1 
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB das Hohl- 
profil (1) aus einem geschlitzten Schlauch besteht 45 



4 



EP0425 977A2 




